Slovaktual wurde 1990, zundchst
als reine Montagefirma, von Ma-
ridn Kré (48) gegriindet. Anfang
1993 entschloss sich das Unter-
nehmen mit Sitz in Mitrianske
Pravno, rund drei Autostunden
gstlich von Wien gelegen, eine
eigene Kunststofffensterfer-
tigung aufzubauen.

Dabei kam Maridn Kr¢ seine
langjihrige Erfahrung - die er
zuvor bei der Montage und Her-
stellung von Kunststoftfenstern
im benachbarten Osterreich ge-
sammelt hat — sehr zugute. Seit-
dem ist Slovaktual kontinuier-
lich auf inzwischen rund 120
Mitarbeiterinnen und Mitarbei-
ter angewachsen. Heute ist das
Unternchmen einer der griGten
Kunststofffenster- und Alumini=
umhaustiir-Hersteller in der Slo-
wakei — seridisen Umiragen zu-
folge sogar die bekannteste Mar-
ke fiir Kunststofffenster im eige-
nen Land.

Von Beginn an hat Kr¢ auf mo-
derne Maschinentechnik und
sehr hohe Produktqualitit ge-
setzt. Die erste fertigungstech-
nische Erweiterung erfolgte be-
reits 1998 mit dem Erwerb einer
«Single Line”-Fertigungslinie fiir
Kunststofffenster aus dem Hau-
se Elumate, fiir die zugleich ei-
ne neue Halle gebaut wurde. Da-
riitber hinaus investierte Slov-
aktual auch in neue Maschinen-
technik fiir die Herstellung von
Aluminium-Haustiiren. In die-

sem Segment agiert das Unter-
nehmen dank hoher Produkt-
Fensterfertigung mit Klaes ,,E-Prod" qualitiit iibrigens auch als leis-
tungsfahiger und zuverlissiger
Zulieferer fiir andere Fensterher-

®
Pap le rl o s a Uf ;tlif:]:::ﬁtual ist ein kerngesundes

Unternehmen, das erfolgreich

E - k auf dem attraktiven slowaki-

x p an SI o n s u rs schen Bauelementemarkt agiert
und dariiber hinaus runde 15
Prozent seiner Produktion nach

Osterreich und in die Schweiz
Der slowakische Fensterhersteller Slovaktual hat exportiert. In 2004 hat das Unter-
im Sommer vergangenen Jahres zwei neue Fer- Detues Rl Rg Tece:
% T e 12 Mio. Euro gegeniiber dem
tigungslinien fiir die Herstellung von Kunststoff-

fenstern in Betrieb genommen. Dort wird im .
durchdachten Verbund von leistungsfdhiger Einfach und effektiv: Slovaktual
Maschinentechnik und moderner Software hoch- FStat Kotaagusiys Ans elsunes:

nische Fertigungsinformationen

effektiv und weitestgehend papierlos
gefertigt. Slovaktual setzt dabei konse-
quent auf ,,E-Prod", die Produktfamilie des
Softwarehauses Klaes fiir die papierlose
Fertigung. Frei nach dem Motto ,,Browsen
statt Drucken® bekommen die Mitarbeiter
alle relevanten Infos auf Bildschirmen an
ihren Arbeitsplatzen angezeigt. Durch
diese Malinahmen stieg nicht nur die
Produktivitdt ganz erheblich, auch die
»Sucherei* nach Fertigungs-, Teile- und
sonstigen Informationen gehdrt seit
Inbetriebnahme des innovativen Systems
nun endgiiltig der Yergangenheit an.
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Basis fir alle weiteren Bearbeitungen ist das Barcode-Etikett,
mit dern alle Teile bereits beim Zuschnitt versehen werden

Vorjahr seimen Umsatz um 20
Prozent gesteigert. Und auch in
den nichsten Jahren ist zweistel-
liges Wachstum das klare Ziel.
[m eigenen Land werden rund
40 Fachhiindler beliefert, die im
Bereich der Fenster und Hausti-
ren ausschlieflich Slovaktual-
Produkte anbieten. Auch in Os-
terreich und Ungarn verfiigt das
Unternechmen bereits tiber ein ei-
genes Hindlernetz, Die Beliefe-
rung der Handler erfolgt mit ei-
nem eigenen Fuhrpark, der in-
zwischen 10 LKW umfasst.
Slovaktual setzt durchweg auf
Hochwertigkeit. Das zeigt sich
beispielsweise darin, dass aus-
schliefilich Fiinfkammerprofile
{Aluplast) verarbeitet werden.

Mit modernster Technik
auf Expansionskurs

Aufgrund des stetigen Wachs-
tums sticl das Unternchmen vor
rund zwei Jahren erneut an die
Grenzen seiner Produktions-
kapazitit. Zudem dringten zu-
nehmend auch polnische Fens-
terhersteller mit niedrigpreisigen
Produkien auf den slowakischen
Markt = Anlass fiir Maridn Kr¢,
tiber eine erneute Erweiterung
und gleichzeitige Rationalisie-
rung seiner Fertigung nach-
zudenken = stets mit der Strate-
gie, die eigene hochwertige
Fenstertechnik zu attrakbiven
Preisen noch weiter im Markt
zu etablieren,

Machdem das Firmengelinde
ausreichend Platzreserven bot,
konnte er sozusagen auf die
Griine Wiese — in unmittelbarer
Machbarschaft zur bestehenden
Fertigung - eine neue Produkli-
onshalle mit zwei sehr moder-

nen Fertigungslinien planen,
Was dabei heraus kam und im
Sommer 2004 in Betrich ging,
kann sich schen lassen: Mit der
neuen, 4000 Quadratmeter gro-
fen Halle hat Slovaktual seine
Produktionsflache fiir Kunst-
stofffenster in etwa verdreifacht.
Detailliert abgestimmte und bis
ins Detail optimierte Abliufe er-
méglichen dem Unternehmen
heute eine bislang nicht da ge-
wesene Effektivitit,

Damit aber solch ein Gesamtsys-
term nicht nur theoretisch
in der Planungsphase,
sondern auch nach Reali-
sierung in der Praxis rei-
bungslos funktioniert,
miissen samtliche
Komponenten sehr
sorgsam aufeinan-
der abgestimmt
S,

Dank seiner lang-
jahrigen Erfah-
rung hat Mari-
an Kré es ver-
standen, mo-
derne Fer-
tigungs- und
Maschinentechnik, den Material-
fluss, die Zulieferlogistik und ein
leistungsfihiges Softwarekon-
zept schliissig miteinander zu
verkniipfen.

Die beiden neuen Fertigungslini-
en — eine fiir Rahmen, die andere
fiir Fliigel - sind parallel zuei-
nander angeordnet. Los geht es
mit Zuschnitttechnik aus dem
Hause Elumatec. Hier kommen
anpelgehrungssﬁgen zum Ein-
satz, An diesen Stationen wer-
den fiir alle Teile Barcode-Etiket-
ten gedruckt und manuell auf-
geklebt, Diese sind die Basis fiir
die konsequent papierlose Fer-

tigung an simtlichen weiteren
Stationen. Mehr dazu spiter.
Im Anschluss an den Zuschnitt
folgt ein Stabbearbeitungszen-
trum von Elumatec. Danach geht
es auf horizontale Vierkopf-
SchweiBautomaten von Stiirtsz,
bevor schlieBlich Verputz-
automaten, ebentalls von Stiirtz,
den Eckverbindungen ihren lete-
ten Schliff geben.
Die Montage der Beschlage
(Slovaktual verarbeitet aus-
schlieBlich Maco-Beschlige) er-
folgt weitestgehend auto-
matisch: Mach Einlegen des
, kompletten Beschlags inklu-
# sive Eckumlenkungen und
manuellem Fixieren

Firmengrinder und
Slovaktual-Chef
Mariian Kré (48):
Hat kraftig in
| neue, moderne
Fertigungslinien
und damit in die
Tukunfisfahigheit
seines Unter-
| nehmens
investiert

an zwei Punkten werden die
Fliigel an einen Beschlagautoma-
tern von AFS Federhenn Maschi-
nen tibergeben. Dort wird die
komplette Beschlagmontage in-
Klusive aller erforderlichen Boh-
rungen ete. vollautomatisch erle-
digt.

I Anschluss daran werden die
Fliigel automatisch vertikal in ei-
nem Pufferregal abgestellt, Die-
ses Abstellen erfolgt chaotisch -
also immer da, wo gerade Platz
ist. Selbstverstandlich |, weill” die
EDV bazw. Steuerung natiirlich
stets genau, wo baw. in welchem
Fach sich welcher Fligel befin-
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Die beiden neuen Fertigungslinien fiir Kunststofffenster bei Slovaktual sind mit hoch-
modernen Maschinen bestiickt - hier: Yierkopf-Schweillautomat von Stiirtz

det. Dieses Wissen sorgt dafiir,
dass die ,,Hochzeit” — also das
Zusammenfithren von Rahmen
und zugehirigem Fligel - abso-
lut problemlos und ohne miih-
sames Suchen vonstatten geht.
Auch dazu spiter mehr.
Machdem das Fertigungskon-
zept fiir die beiden neuen Linien
soweit stand, galt es, die kom-
plexe Technik in optimaler Wei-
se zu organisieren bzw. au f-
einander abzustimmen.

Mit diesem Anliegen konfron-
tierte Marian Kré den Software-
spezialisten Klaes, dessen Pro-
gramme er seit vielen Jahren in
seinem Unternechmen einsetzt.
Sein Wunsch war es, die erfor-
derlichen Fertigungsinformatio-
nen an allen relevanten Statio-
nen just in time zur Verfligung
zu stellen, arbeitsplatzbezogen
aufbereitet, eindeutig in der Dar-
stellung und — miglichst papier-
los am Bildschirm.

Immer sei es ihm ein Dorn im
Auge gewesen, betont er im per-
stinlichen Gesprich mit der BM-
Redakton, wenn er suchende
Mitarbeiter sah. ,Stets, wenn ich
in die Produktion ging, waren
einige Mitarbeiter damit beschif-
tigt, zu suchen: Material, Be-
schldge, Glas, oder sonst irgend-
etwas. Da nutzen einem auch die
modernsten Maschinen nichts.
[Zas ist verschwendete Zeit, die
#u Lasten der Produktivitit geht
und die Kosten unnitig nach
oben treibt”

Die Software — auf
Effektivitit programmiert
Mit seinem Anliegen, hier Abhil-
fe zu schaffen, stielf er bei den
Softwarespezialisten von Klaes



Weitgehend automatisiert erfolgt auch die
Eeschlagmontage

auf offene Ohren. Arbeiteten die-
se ohinehin gerade intensiv an ei-
ner Lésung fiir die papierlose
Fertigungsarganisation. Nach
der ersten Kontaktaufnahme im
lanuar 2004 sicherte das Soft-
warehaus dem Unternehmen zu,
kurzfristig sowohl fiir die beste-
hende, als auch fiir die beiden
geplanten neuen Fertigungslini-
en ein entsprechendes System
zur Verfligung zu stellen, Ge-
sagt, getan: Bereits im Mai nalim
die ,alte” Linie mit dem neuen
System den , papierlosen” Echl-
betrick auf. Knapp acht Wochen
spiter folgten dann planmifig
die beiden brandneuwen Fer-
tigungslinien. In beiden Fillen,
so Slovaktual-Chef Maridan Kre,
habe die Inbetriecbnahme nach
einer kurzen Einarbeitungs-
baw. Einfliihrungsphase absolut
problemlos geklappt.

Die Losung: ,E-Prod”, der neue
MName der Produktfamilie von
Klaes fiir die papierlose Fer-
tigung. Die Programmbausteine
sorgen flir durchgiingigen Infor-
mationsfluss: Yom Biiro/der AV
in die Produktion, innerhalb der
Produkton sowie schlieBlich
auch wieder von der Produkbon
zuriick ins Biiro bzw. in die AV.
Die Funktionsweise von E-Prod
ist einfach zu erkliren. Die Soft-
ware lAuft auf einem Web-Ser-
ver, Dieser ist dafiir zustindig,
die Fertigungsinformationen zur
richtigen Zeit am richtigen Ort
zur Verfiigung zu stellen.

Alle Arbeitsplatze, an denen
Mitarbeiter nun mit diesen Infor-
mationen versorgt werden miis-
sen, werden zuniichst mit han-
delsiiblichen Rechnern aus-
gestattet. Diese miissen lediglich
liber einen Internetbrowser ver-

Bei der ,,Hochzeit" leuchtet der leichten Auffindbarkeit

wegen iiber dem passenden Fliigel eine Lampe ...

figen. Klaes empfiehlt den Mo-
zilla-Browser, aber die Anwen-
dung liuft auch mit dem Inter-
net-Explorer ab Version 5.5. Im
Bereich der zwel neuen sowie
der ,alten” Fertigungslinie sind
insgesamt neun 'C's samt Maoni-
tor an den entsprechenden Ar-
heitsstationen installiert.

Aber wie wird nun genau die In-
formation, die aktuell an einem
Arbeitsplatz bendtigh wird, im
richtigen Augenblick dort zur
Verfiigung gestellt? Ganz ein-
fach: Jedes Rahmen- oder Fliigel-
teil erhilt ja bereits beim Zu-

schnitt einen Barcode-Aufkleber,
Und genau dieser wird bei den
nachfolgenden Fertigungsstatio-
nen eingescannt. Dieser Scanvor-
gang ist sozusagen der |, Bestell-
vorgang” fiir alle arbeitsplatz-
relevanten Informationen, die ih-
rerseits Sckundenbruchteile spi-
ter auf dem Bildschirm zur Ver-
figung stehen — natiirlich gra-
fisch unterstittzt. Die Masken
werden im Vorfeld individuell
und abgestimmt aul den jeweili-
gen Arbeitsplatz layoutet, Slov-
aktual arbeitet mit insgesamt
funf unterschiedlichen Layouts,
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... Was mihsames und zeit-
aufwindiges Suchen ausschliefit

Solche Bildschirmlayouts wer-
den vom Fensterhersteller selbst
definiert und dann von Klaes in-
dividuell programmiert.

Produktivitatsgewinn

in der Praxis

Dias Klaes-Konzept tiberzeugt in
der Praxis sowohl durch sehr
einfache Bedienung als auch
durch die ansprechende Infor-
mationsaufbereitung. Diese
Kombination hat auch bei Slov-
aktual maBgeblich dazu bei-
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Besonders auch beim Yerglasen spielt E-Prod seine Yorteile aus: Nachdem das Barcode-Etikett des zu verglasenden Fliigels eingescannt wurde, zeigt der
Bildschirm unmittelbar auch die Fachnummer an, in dem sich die zugehirige Scheibe befindet (BM-Fotos: Christian Nirdemann)

getragen, dass es kein Akzep-
tanzproblem auf Seiten der Mit-
arbeiter bei der Einfiihrung gab.
Mit Inbetriebnahme von E-Prod
haben sich die meisten Arbeits-
abliufe deutlich vereinfacht -
weniger Suchen, kein umstindli-
ches Listenhandling sowie eine
tiber alle Fertigungsstationen
hinweg geringere Fehlerqoute.
Besonders effektiv zeigt sich bei-
spielsweise die integrierte Lager-
ortverwaltung,

Beispiel Verglasen: Alle Schei-
ben, die Slavaktual bezieht, sind
bereits liefera ntenseitig mit ei-
nem Barcode versehen. Sie wer-
den bei Anlieferung zundchst
auf nummerierten Stellplitzen
gepuffert. Dabei wird zuniichst
die Scheibe selbst, dann der
Stellplatz eingescannt. Dadurch
weifl das System, wo welche
Scheibe steht. Muss nun ein Fli-
gel verglast werden, wird - wie
ublich - zunachst dessen Barco-
de gescannt. Auf dem Display
erscheint dann unmittelbar die
Stellplatznummer fiir die zuge-
hiirige Scheibe,

MNach dem gleichen effektiven
Prinzip wurde auch die Hoch-
zeit auf der ,alten” Linie aus-
schlieflich mit Hilfe von E-Prad
deutlich rationeller gestaltet:
Kommt ein Rahmen in den Be-
reich der Fliigelmontage, wird
wieder unmittelbar nach dem
Einscannen angezeigt, wo bzw.
inwelchem Fach sich der zuge-
hérige Fliigel befindet = der zu-
vor in ein freies Fach des Ficher-
regals eingestellt wurde. Irrtum
nahezu komplett ausgeschlos-
sen. Auf der neuen Linie wird
die Hochzeit mit Komponenten
und Steuerungstechnik aus dem
Hause Lemuth organisiert: Nach

dem Scannen des Rahmens wird
nicht nur die Fachnummer ange-
zeigh, auch leuchtet iiber dem
entsprechenden Fach unmittel-
bar eine Lampe auf.

Eine wesentliche Erleichterung
bringt E-Prod auch im Bereich
der Plosten- und Riegelmontage:
Mach Einscannen des Rahmens
werden alle Infos iiber die exak-
te Positionierung etc. angezeigt.
E-Prod unterstiitzt iiber die ar-
beitsplatzbezogene Bereitstel-
lung von Informationen hinaus
eine ganze Anzahl weiterer Pro-
zesse bzw, Abliufe. Beispielhaft
sei hier die Fertigungsstatistik
genannt: AV-Mitarbeiter bekom-
men in Echtzeit aktuellste Infor-
mationen liber den erzielten Fer-
tigungsfortschritt und sind so zu
jeder Zeit = z. B. bei Lieferter-
minanfragen = verbindlich aus-
kunftsfahig, ohne ihren Arbeits-
platz verlassen zu miissen.

Dank Internet-Technologie sind
pfiffige Erweiterungen realisier-
bar. Denkbar ist beispielsweise
ein E-Mail-Benachrichtigungs-
system — intern bei Defektmel-
dungen oder in Richtung Fach-
hindler, der seinerseits auto-
matisiert nach Fertigstellung ei-
ner Kommission {iber den Lie-
fertermin informiert wird.

Auch 1dsst sich die Stabistik defi-
niert fiir den Zugriff durch die
Fachhindler selbst ,6ffmen”. So
kimnen sie via Internet sehen,
wie weit ihre FLuEtr;'lgE sind.

Gut aufgestellt fiir
die Zukunft

Insgesamt ca. 3 Mic. Euro hat
Slovaktual in die neue Produk-
tionshalle samt Maschinen, Soft-
und Hardware investiert, Die

Produktionskapazitit betrigt
nun auf allen drei Linien zusam-
men - bezogen auf Zweischicht-
betriek — rund 1000 Einheiten
pro Tag. Marian Krc zeigt sich
tiberaus zuversichtlich, dass die
Investition die Marktposition
des Unternehmens noch weiter
stirken wird und eine sehr gute
Basis fiir die angestrebte weitere
Expansion ist. Immerhin, so der
Slovaktual-Chef, habe man die
Produktivitit drastisch erhihen
und die Herstellungskosten ent-

sprechend senken konnen. Und
das bringt Pluspunkte auf dem
preislich umkiampflen Fenster-
markt. Mit Lieferzeiten von le-
diglich 14 Tagen ab Auftragsein-
gang zeigt sich Slovaktual sehr
schlagkriiftig. Das ist sicher eine
gute Basis fiir das Vorhaben des
Unternehmens, im Laufe dieses
Jahres auch in der Tschechischen
Republik erfolgreich ein Hind-
lernetz aufzubauen.

Christian Mardemann



